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Beschreibung

SIConit X ist ein streichfahiges Siliciumcarbid-
beschichtungsmaterial fur  die Beschichtung von
Metalloberflachen, die Abrieb, Korrosion und Sé&uren pH
Wert 0-12 ausgesetzt sind.

Ab pH Wert 12 bitte nicht verwenden.

SIConit X wird in einer Schichtstarke von
500 pm — 2 mm aufgetragen.

SIConit X  enthalt einen sehr hohen Anteil an
Siliciumcarbid zur Anwendung bei extrem abrasiven
Betriebsbedingungen, die aufwendigen und kostspieligen
ReparaturmalRnahmen unterliegen. Das Material kann als
Vorbeugebeschichtung benutzt  werden, die das
Originalmetall oft an Abriebfestigkeit Ubertreffen.

SIConit X kann an Stelle von Metallauftragungen,
Kacheln, Gummiausfutterungen, usw. verwendet werden.

Zusammensetzung

Epoxidharz ~ /  Siliciumcarbid [/ Aluminiumoxid
Verbundmaterial

Matrix: — ein aromatisches Epoxidharzsystem AF reagiert mit
einem aminischen Kalthartungsmittel.

Verstarkung: eine spezielle Mischung aus Siliciumcarbid
und Aluminiumoxyd Teilchen. Diese Mischung hat eine

ausgezeichnete Abriebfestigkeit und kann auf einfache Weise
aufgetragen werden.

Empfohlene Anwendungen

(nur hydraulisch nicht pneumatisch)

Papierbreisysteme Zyklone
Entwésserungssysteme Trichter
Rohrbdgen Forderanlagen

Turbo — Seperatoren
Pumpengehause
Strémungsberuhiger
Reduzierungen

Schneckengehause
PumpenschleiBwande

Eigenschaften

Die ausgezeichnete Abriebfestigkeit sichert einen langen
Betrieb und Uberdauert in den meisten Fallen einen
aufgeschweildten Metalliberzug. Die z&he Epoxidstruktur
widersteht Temperaturschock und Schlag. Hervorragende
Haftung sichert Zuverlassigkeit und verhindert Abldsungen.
Halt chemisch variierende Betriebsbedingungen aus, wenn
Metalle versagen. Kann auf einfache Weise auf jede
Metalloberflache aufaestrichen werden.

Bestandigkeit

Gipssuspension ProzeRwasser

Waschwasser Schlammwasser
Cu - Elektrolyt Kalkmilch
Fettsaure Salzsohle

Kieselgurschlamm
Sinterwasser
Kalkstein + FeCl2
Ni Ci S Suspension

Monocalciumphosphat
TiO2 — Schlamm
Seewasser

Ti — SO4 Suspension

Mg CO3 + Si02 Zinkschlamm

MgS4 CaCL12 + CaSO05
Haldenlauge Eisensulphatschlamm
Quenchersuspension Wasser Sand
Abwasser MG Lauge

Surlut Mutterlauge

AuRerdem getestet in Laborversuchen bei 21 ° C
Muster 5 Tage bei 20 ° C ausgehartet

Séuren: andere Verbindungen:

10% Salzsaure 1 Bunker C 1
20% Salzsaure 1 Diesel 1
Isopropylalkohol 1 Naphtha 1
5% Essigséure 1 Kerosin 1
10% Schwefelsaure 1 Abwasser 1
30% Schwefelsaure 1 Salzwasser 1
50% Schwefelsaure 1 Toluen 1
Xylen 1

Legende:

1 = bestandig

Oberflachenvorbereitung

Um mit diesem Produkt gute Resultate zu erzielen, ist
sachgeméafle Oberflachenvorbereitung sehr wichtig. Die
genauen Erfordernisse &ndern sich entsprechend der
Anwendung, erwarteter Betriebsdauer  und dem
ursprunglichen Oberflachenzustand.

Oberflachenvorbereitung fir Stahl

Sauber, trocken, 6l- und fettfrei. Ausreichende Ergebnisse
werden mit Strahlentrostung nach DIN EN ISO 12944-4,
Normreinheitsgrad Sa 2 ,5 erreicht. Die Rauhtiefe sollte
mindestens 75 ym betragen. Dies wird erreicht, indem erst
gereinigt wird, dann Abrasivblasen zu der Sauberkeit von
WeilBmetall (SA 3/SSPC —SP 5) oder nahe Wei3metall

(SA 25 /| SSPC - SP 10), gefolgt von Spilen mit
organischen Losungsmittel, welches verdampft und keine
Riicksténde hinterlasst.

Nach dem Anmischen zligig mit einem
kurzhaarigen Pinsel auftragen.

Lasst sich die Masse beim Verarbeiten nicht mehr
verstreichen, darf sie nicht weiter verwendet werden. Fir die
Vorbereitung anderer Oberflachen fordern Sie bitte unsere
Beratung an.

Technische Daten

Hérte Shore = 88
Dichte STM D 792 = 2,17g/cm?3
Maximaltemperatur NalRbetrieb = 90°C

Deutschland
China

Patent: DE 102 47 280 B4
Patent: 20091017338.6




Materialzubereitung

Das Material wird in Gebinden geliefert. Die
Harterkomponente ist in die Stammkomponente zu geben
und sorgféltig einzuriihren, am besten mit einem
mechanischen Ruhrwerk. Hierbei auch den Gebindeboden
und - wand mit erfassen. Nur soviel Material ansetzen, wie
innerhalb der Topfzeit verarbeitet werden kann.

Verarbeitungshinweise

Untergrund- und Lufttemperatur mindestens +10 °C. Relative
Luftfeuchte max. 80 %: .Die Temperatur der zu
beschichtenden Oberflache muR mind. 3 °C Uber dem
jeweiligen Taupunkt sein. Niedrige Temperaturen verzdgern
die Aushértung und verschlechtern die Verarbeitbarkeit. Fur
eine vollstandige Aushartung muf3 die Untergrundtemperatur
Uber der Mindesthartungstemperatur liegen. Hohere
Luftfeuchtigkeit sowie Taupunktunterschreitung kdénnen zur
Bildung von Kondensfeuchtigkeit auf Untergrund bzw.
Beschichtungsoberflache fiihren. Dies kann schwere
Haftungs- / Zwischenhaftungsstérungen verursachen. Die
Objektbedingungen mussen wahrend der Verarbeitungs- und
Aushartungszeit eingehalten werden. Bei Anderungen dieser
Grenzwerte empfehlen wir den Einsatz von Heiz- bzw.
Trockengeraten.

Mischen
A (Masse ) : B ( Harter) 1000 : 33,5

1000 g SIConit X 33,5 ml Harter

Mischungsverhaltnis gemaR Gewicht / Fillmenge
ca. 230 ml im Messbecher = ca. 500 g

= ca. 5009 SIConit X + 16,5 ml Harter
ca. 250 g SIConit X + 8,25 ml Harter
uSw.

Wichtig !

Harter mit dem mitgelieferten Dosierhilfe genau
abmessen und immer sauberes Anmischgefaly nehmen,
da sonst Qualitatsunterschiede.

Um den Verbrauch zu bestimmen, der zur Deckung einer
vorgegebenen Flache erforderlich ist, sollte folgende Formel
angewendet

2,17 x Flache (m?2) x Durchschnittsstarke (mm)

= ca. Verbrauch (kg)
Verpackungseinheit

Das Material wird in der Packungsgrof3en 500 g geliefert
Lieferung in Farbe Schwarz — Grau und Héarterkomponente
gelblich.

Beschichtungsaufbau und Materialbedarf

SIConit X- kann mit einer Mindestschichtdicke von 500um
aufgetragen werden. Die Mindesttemperatur beim Auftragen
ist 10 °C. Das Material mit einem Pinsel Plastik, Metall oder
Holzwerkzeug fest in die Oberflache einarbeiten und so die
gesamte Flache benetzen.

Wenn erforderlich, kann SIConit X nach dem Aushérten
mit einer sich schnell abnutzenden Schleifscheibe bearbeitet
werden. Sonstige maschinelle Bearbeitung ist nur mit
Diamant- oder Korundwerkzeug mdglich.

Die Endhérte der Beschichtung, kann nach dem Aushérten
durch eine 1,5 stiindige Warmebehandlung bei 70-90 °C
erhéht werden.

Topfzeiten in Minuten

16°C__25°C 32°C _43°C
0,5 kg 75 50 35 25
2,0 kg 67 38 25 17

Diese Tabelle definiert die praktische Aushartungszeit
beginnend mit dem Anfang des Mischens.

Aushéartungszeit

15°C 25° C 30°C
nicht klebrig: 8 Std. 5 Std. 3 Std.
volle Belastung, 36 Std. 24 Std. 20 Std
chemisch bestandig

Uberarbeitungsintervalle /
Folgebeschichtung

SIConit X kann mit sich oder anderen Verbundsystemen
nach dem Aushéarten bei + 10 / + 30 °C uberschichtet
werden. Voraussetzung sind saubere, trockene, 6l- und
fettfreie  Flachen. Die Beschichtung ist unbedingt
anzurauhen. Die oberflachliche Harzschicht muss entfernt
werden.

Reinigung

Kommerzielle Losungsmittel (Azeton, Xylen, Alkohol,
Methylathylketon) zum Reinigen von Werkzeugen sofort nach
Gebrauch benutzen. Nachdem das Material ausgehartet ist,
kann es nur durch Schleifen entfernt werden.

Lagerung

Bei Temperaturen zwischen 10 und 32 °C lagern,
Abweichungen wéhrend des Transports sind akzeptabel.
Durch Lagerung kann es zum teilweisen Entmischen von
Harz und Fillstoffen kommen. Die Lagerdauer betragt bei
ungedffneten Behaltern zwei Jahre.

Sicherheitsvorkehrungen

Vor Gebrauch aller Produkte das entsprechende
Materialsicherheitsdatenblatt (MSDS) oder die Sicherheits-
vorschriften fur Ihr betreffendes Gebiet durchlesen. Bei
Benutzung in geschlossenen R&aumen alle giltigen
Sicherheitsvorschriften einhalten.

Die technischen Daten wurden In Laborversuchen ermittelt
und dienen lediglich als allgemeine Richtlinien. SlICcast
GmbH & Co. KG gibt keinerlei ausdriickliche oder mittelbare
Garantien einschlie3lich die Verkauflichkeit und Eignung fur
bestimmte Anwendung und Benutzung. Irgendwelche
Garantien sind auf Ersetzen des Produkts beschrankt
Vorversuche werden empfohlen.

SiCast®

MineralguB GmbH & Co. KG

D-58453 Witten-Annen
Wilhelm-Diichting-Strale 22
Telefon :+49 23 02/969-200
Telefax :+49 23 02/969-210
e-mail :sales@SICcast.com
Internet : www.SICcast.com
USt.-1d. Nr. : DE 177 134 172
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